Договор № A - /

на изготовление полиграфической продукции.
г. Москва
_____________________ 2012 г.
  

ООО "Типография Галеон", именуемое в дальнейшем "Исполнитель", в лице Генерального директора г-жи Манзуровой Е.Л., действующей на основании Устава, и __________________________, именуемое в дальнейшем "Заказчик", в лице ________________________, действующего на основании Устава, с другой стороны, в совокупности именуемые в дальнейшем "Стороны", заключили настоящий Договор (в дальнейшем - "Договор") о нижеследующем: 
1.
Предмет Договора 

1.1 
Заказчик поручает, а Исполнитель обязуется в течение календарного года изготавливать и поставлять Заказчику различную полиграфическую продукцию (далее по тексту – Продукция) на условиях, определяемых настоящим Договором, Приложением №1 и Приложением №2.
1.2.
Изготовление конкретной Продукции (далее по тексту – Заказа) по настоящему Договору инициируется Заказчиком.

2.
Сроки исполнения, стоимость работ и порядок оплаты 

2.1. 
Стоимость каждого Заказа и срок выполнения работ по нему определяется сторонами и оплачивается на основании выставленных Исполнителем счетов.

2.2.
Оплата производится в российских рублях на основании счетов, выставляемых Исполнителем. 
2.3.
Отсчет начала исполнения работ начинается от момента поступления оплаты на расчетный счет Исполнителя.

2.4. 
Заказчик должен оплатить Исполнителю 100% от стоимости Заказа по выставленному Исполнителем Счету в течение 5  рабочих дней с момента выставления Исполнителем Счета. 

3.
Права и обязанности сторон 
3.1
Исполнитель обеспечивает качественное выполнение работ в указанные сроки. Качество печати должно соответствовать «Требованиям к качеству готового тиража», указанным в Приложение №2, являющемся неотъемлемой частью Договора, оригинал-макетам, утверждённым Заказчиком, технологическим инструкциям. В случае наличия цветопробы цветопередача должна соответствовать ей в пределах, установленных стандартов. В случае отсутствия цветопробы претензии по цветопередаче не рассматриваются. 
3.2.
Заказчик обязуется предоставить Исполнителю все необходимые оригинал-макеты, соответствующие «Техническим требованиям к оригинал-макетам» (см. Приложение №1), и другие исходные материалы для выполнения работ. 
3.3.
Исполнитель обязан предупредить Заказчика и приостановить работу при выявлении непригодности, недоброкачественности и иных, не зависящих от него обстоятельств, касающихся оригиналов, слайдов, а также иных предоставленных материалов, которые могут повлиять на качество или пригодность Продукции.

3.4.
Исполнитель имеет право некоммерческого использования результатов своей работы. При этом под некоммерческим использованием понимается участие экземпляров Продукции в выставках, каталогах и других мероприятиях, направленных на саморекламу Исполнителя.

3.5  Исполнитель обязуется обеспечить хранение исходных материалов (файлов, штампов) Заказчика в течение четырнадцати календарных дней с момента передачи Заказчику результата работы. По истечении указанного срока материалы подлежат уничтожению (утилизации). В случае необходимости сохранения материалов на более продолжительный срок Заказчик уведомляет об этом Исполнителя в письменном виде с указанием конечного срока хранения материалов.

3.6.
Заказчик обязуется выполнить условия оплаты Заказа, указанные в п. 2.3. настоящего Договора, а так же условия. 

3.7.
Исполнитель имеет право приостановить выполнение Заказа по настоящему Договору в случае нарушений Заказчиком условий оплаты, указанных в п. 2.3., а так же в случае нарушения сроков предоставления исходных материалов (п. 3.2.). В этом случае срок сдачи работ может быть перенесен Исполнителем на срок, соответствующий текущей загрузке производственных мощностей.

3.8.
В случае внесения Заказчиком исправлений и дополнений после утверждения эскизов, существенно изменяющих объем и структуру проводимых работ, а также в случае предоставления Заказчику по его требованию дополнительных вариантов оригинал-макета, Исполнитель увеличивает Стоимость на сумму расходов, связанных с изменившимися условиями. 

3.9.
Заказчик имеет право отменить Заказ по настоящему Договору. В этом случае дальнейшие действия Сторон регламентированы п. 4.3.

4.
Ответственность Сторон и порядок расторжения Договора 
4.1.
За нарушение обязательств по Договору Стороны несут ответственность в порядке, определенном законодательством РФ. 
4.2.
За нарушение сроков выполнения обязательств, оговоренных Сторонами, Заказчик имеет право потребовать с Исполнителя пеню в размере 0.1% (одна десятая процента) от стоимости заказа за каждый рабочий день просрочки, но не более 7% (семи процентов) от стоимости заказа.
4.3.
В случае отмены Заказчиком Заказа, находящегося в производстве, Исполнитель вправе удержать с Заказчика фактическую стоимость выполненных на момент отказа работ с учетом стоимости, использованных при их выполнении, материалов в соответствии с действующими расценками Исполнителя. Кроме того, если на момент отказа Исполнитель произвел закупку бумаги и иных материалов специально для данного заказа, то с Заказчика может быть удержана фактическая стоимость этих материалов, даже если они еще не были использованы. Удержание стоимости упомянутых материалов производится на основании платежных документов, предъявляемых Исполнителем. В этом случае все упомянутые материалы передаются в собственность Заказчику, о чем составляется соответствующий Акт. Сумму, оставшуюся после вычета из Стоимости сумм удержания, Исполнитель обязуется перечислить на расчетный счет Заказчика в течение 5 рабочих дней после получения от него письменного извещения об отказе. 

4.4.
За нарушение сроков оплаты, указанных в п.2.4., и в случае невыполнения Заказчиком п. 3.2., Исполнитель имеет право потребовать с Заказчика пеню в размере 0.1% (одна десятая процента) от стоимости заказа за каждый рабочий день просрочки, но не более 7% (семи процентов) от стоимости заказа.
4.5.
Выплата штрафных санкций не освобождает Стороны от обязательств по настоящему Договору.
4.6.
Заказчик несет полную ответственность за содержание предоставленных Исполнителю исходных материалов. Возможные имущественные претензии по авторству и смежным правам должны быть урегулированы Заказчиком. Исполнитель по указанным в данном пункте вопросам ответственности не несет.
4.7.
Договор может быть расторгнут только по согласованию Сторон. 
5.
Порядок сдачи и приемки работ 
5.1.
Заказчик для выполнения работ по Договору может предоставить Исполнителю исходные материалы (тест, слайды и пр.) либо оригинал-макет, соответствующий Техническим требованиям к оригинал-макетам из Приложения №1 настоящего Договора.
5.2.
Недостатки Продукции, являющиеся следствием несоблюдения Заказчиком требований к оригинал-макетам, не могут являться основанием для непринятия им Продукции или изменения ее конечной стоимости. При необходимости в этом случае проведения Исполнителем дополнительных работ они оплачиваются согласно действующим на момент их проведения расценкам Исполнителя.
5.3.
Исполнитель в течение 3 (трех) рабочих дней с момента исполнения Заказа передает (поставляет) готовый тираж Заказчику, а последний подписывает предоставленную Исполнителем Накладную. В случае получения поставленного готового тиража полиграфической продукции от транспортной организации Заказчик обязан проверить соответствие товаров сведениям, указанным в транспортных и сопроводительных документах, а также принять эти товары от транспортной организации с соблюдением правил, предусмотренных законами и иными правовыми актами, регулирующими деятельность транспорта.

5.4.
Заказчик в течение 3 (трех) рабочих дней (при наличии накладных, подтверждающей факт полной поставки Продукции) обязан подписать Акт приемки готовой продукции.
5.5.
Заказчик вправе предъявить претензии в течение 5 (пяти) рабочих дней с момента подписания акта сдачи-приемки работ.
5.6.
Претензии рассматриваются Сторонами в течение 3 (трех) рабочих дней с момента получения.

5.7.
В случае обоснованности претензии и признания ее Исполнителем, Исполнитель устраняет недостатки за свой счет и в согласованный с Заказчиком срок.

5.8.
В случае если Исполнитель признал обоснованность претензии, но устранение недостатков невозможно в разумные сроки (по взаимному соглашению Сторон), Заказчик вправе вернуть Исполнителю тираж Продукции по данному Заказу в полном объеме и потребовать от Исполнителя вернуть все выплаченные Заказчиком денежные средства по данному Заказу. Если же Заказчик согласен принять продукцию частично, Заказчик вправе потребовать от Исполнителя возврата стоимости части работ, соответствующей объему некачественной продукции, при условии обязательного возврата Исполнителю не принятой продукции.

5.9.
В случае если Исполнитель признал обоснованность претензии, но количество некачественных экземпляров в тираже составляет менее 10%, Исполнитель имеет право вернуть Заказчику стоимость некачественных экземпляров, указанную в Счёте, при условии обязательного возврата Исполнителю не принятой продукции.

5.10.
В случае если количество изготовленных экземпляров в тираже составляет более 90%, но менее 100%, Исполнитель имеет право вернуть Заказчику стоимость не изготовленных экземпляров, указанную в Счете.

5.11.
Если по истечении 5 (пяти) рабочих дней с момента подписания акта сдачи-приемки работ Заказчик не предъявил претензий по качеству и срокам выполнения работ по настоящему Договору, они считаются выполненными и претензии не принимаются.
5.12.
Продукция может быть передана от Исполнителя Заказчику только после поступления полной суммы, указанной в Счете за изготовление данной продукции, на расчетный счет Исполнителя. 

6.
Обстоятельства непреодолимой силы 

6.1.
Стороны освобождаются от ответственности за частичное или полное неисполнение обязательств по настоящему Договору, если это неисполнение явилось следствием обстоятельств непреодолимой силы, возникших после заключения Договора, в результате событий чрезвычайного характера, которые Стороны не могли ни предвидеть, ни предотвратить.
6.2.
Сторона, невыполнение обязательств которой вызвано форс-мажорными обстоятельствами, обязана в срок не более трех рабочих дней известить в письменной форме другую сторону об этом с приложением соответствующих документов, если форс-мажорные обстоятельства не являются препятствием для извещения. Информация должна содержать данные о характере обстоятельств, а также оценку сроков истечения их влияния на исполнение Стороной своих обязательств по настоящему Договору. В случае несвоевременного извещения Сторона лишается права ссылаться на форс-мажорные обстоятельства как основание невыполнения своих обязательств по данному Договору.
6.3.
Надлежащим доказательством наличия указанных выше обстоятельств и их продолжительности будут служить свидетельства компетентных органов РФ.
6.4.
Если в результате форс-мажорных обстоятельств условия настоящего Договора не выполняются более одного месяца, Стороны имеют право досрочного расторжения Договора и руководствуются при этом п.п. 8.8.

7.
Разрешение споров 
7.1.
Все разногласия и споры, которые могут возникнуть при исполнении настоящего Договора, будут разрешаться дружественным путем. В случае если Стороны не придут к соглашению, спор подлежит рассмотрению в Арбитражном суде г. Москвы.
7.2.
При разногласиях по качеству выполненных Исполнителем работ Стороны могут обратиться к эксперту. Оплата проведения экспертизы выполняется стороной, утверждение которой экспертом опровергнуто. 

8.
Прочие условия 

8.1.
После подписания Договора все предыдущие переговоры и переписка по нему теряют юридическую силу.

8.2.
Договор вступает в силу со дня его подписания и действует до полного выполнения Сторонами принятых на себя обязательств по данному договору. В случае если по истечении календарного года ни одна из Сторон не заявит о желании расторгнуть договор в порядке п. 8.8., действие договора считается пролонгированным на следующий календарный год.

8.3.
Договор составлен в двух экземплярах на русском языке, на четырех листах, один для Заказчика, другой для Исполнителя, каждый из которых имеет одинаковую юридическую силу.

8.4.
Стороны договариваются не распространять информацию конфиденциального характера, а также условия настоящего Договора третьим лицам без письменного разрешения одной из сторон.

8.5.
Стороны обязуются немедленно информировать друг друга о затруднениях, препятствующих выполнению условий настоящего Договора, для своевременного принятия необходимых мер.

8.6.
В случае, если одна из Сторон не в состоянии выполнить принятые на себя обязательства полностью или частично, а также в установленный срок, данная Сторона направляет другой Стороне письменное уведомление с подробным описанием причин, в силу которых выполнение указанных обязательств является невозможным, в течение 2 (двух) дней с момента возникновения вышеназванных причин.

8.7.
Все изменения и дополнения к настоящему Договору считаются действительными, если они совершены в письменной форме и подписаны уполномоченными лицами обеих Сторон.

8.8.
Стороны вправе в любой момент расторгнуть настоящий Договор при условии направления письменного уведомления о расторжении Договора, переданного не менее чем за 15 (пятнадцать) дней. В этом случае Сторонами должен быть составлен и исполнен протокол окончательного расчета. 
9.
Юридические адреса и реквизиты сторон. 

	Исполнитель                                                                    

ООО "Типография Галеон"

Юр.адрес: 109541, г. Москва, ул. Братиславская, дом 19, кор. 2

Факт. адрес: 125315, г. Москва, ул. Часовая, д.16, стр. 6

Тел.: 225-5206

ОГРН 1087746819907

ИНН 7723668466/ КПП 772301001

Р/с 40702810305500142998

в ОАО «Возрождение», Ульяновский филиал банка, г.Москва

Корр. счет  № 30101810900000000181

БИК банка 044525181

ОКПО 87555654

ОКАТО 45290572000
	Заказчик




Подписи сторон

	От Исполнителя

Генеральный директор 

ООО "Типография Галеон"

Манзурова Е.Л.
	От Заказчика:




ПРИЛОЖЕНИЕ № 1.

к Договору №  ___________ от ________________2012 г.

г. Москва

_______________ 2012 г.

Технические требования к оригинал-макетам.
1. Электронные носители

MAC




PC
CD-ROM/RW



CD-ROM/RW

DVD-ROM/RW
  DVD-ROM/RW


Любые внешние носители USB, FireWare (со своими сетевыми проводами)

Возможна передача материалов через FTP-сервер.

Не допускается:

1. Использование в названиях папок и файлов русских букв;

2. Использование в названиях файлов свыше 30 знаков;

3. Использование самораскрывающихся архивных файлов;

Необходимо:

1. Использовать в имени файлов только латинские буквы a-z, A-Z и цифры 0-9;

2. Называть файлы в соответствии с их содержанием, например: 025_block.pdf означает, что файл содержит 25-ю страницу блока. 

2. Форматы файлов:

QuarkXpress, Adobe InDesign, CorelDRAW; Adobe Illustrator, все растровые изображения, включенные в верстку, обязательно должны быть приложены отдельно и иметь формат TIFF CMYK без LZW-компрессии.

3. Утверждение макета:

Возможны следующие варианты согласования: а) подпись цветной распечатки, б) электронное согласование.

Распечатки макета изготавливаются непосредственно в типографии. Утверждение макета производится посредством утверждения распечаток или путем просмотра полученных от типографии через Интернет просмотровых PDF файлов.

Подтверждением корректности и соответствия макета является подпись заказчика на распечатках или утверждение по e-mail после просмотра электронного макета, с обязательным указанием ответственного лица запустившего макет в печать.
5.  Технологические параметры макета

Для всех типов работ должны быть подготовлены «вылеты» (припуски) не менее 3 мм с каждой стороны.. Расположение значимых элементов от обрезного формата должно быть также не менее 3 мм.
При подготовке PS-файлов рекомендуем использовать PPD (PostScript Printer Description) принтера «ApogeeX». В случае отсутствия возможности установить данный принтер допускается использование и другого похожего PS-принтера, поддерживающего PostScript Level 3.

6.  Технологические параметры печатного процесса.

Не допускается использование линий с обводкой толщиной менее 0,5 pt и размещение текстовых блоков с использованием кегля размером менее 6 pt при печати их вывороткой на фоне, имеющем составной цвет, а также при назначении им цвета, состоящего из двух и более красок.

При использовании тонких линий необходимо учитывать минимальную толщину, воспроизводимую при печати, в зависимости от плотности растра:

до 24% – 0,45 pt (0,15 мм)

25-49% – 0,3 pt (0,1 мм)

50-100% – 0,2 pt (0,07 мм) 

В случае несоблюдения этих требований возможна потеря соответствующих элементов при воспроизведении.

В зависимости от цвета текста минимальный размер шрифта должен быть:

– 
для рубленых гарнитур - 6 pt (CMYK), 4 pt (монохромный цвет);

– 
для засеченных гарнитур - 7 pt (CMYK), 5 pt (монохромный цвет);

– 
выворотка для рубленых гарнитур - 7 pt (CMYK), 5 pt (монохромный цвет);

– 
выворотка для засеченных гарнитур - 8 pt (CMYK), 6 pt (монохромный цвет).

7.  Шрифты

Если существует возможность избежать наличия шрифтов в публикации, ее нужно использовать. При отсутствии такой возможности необходимо предоставить нам все используемые в макете шрифты.

Шрифты, использованные в макете, должны быть внедрены в предоставленный файл. В случае отсутствия шрифта в макете он автоматически заменяется на Courier
Не рекомендуется использование системных шрифтов, т.к. при обработке файлов на растровом процессоре есть вероятность переподстановки шрифта на одноименный.
8.  Цвет

Макет не должен содержать объектов, отличных от цветового пространства CMYK.

Суммарная красочность изображений не должна превышать 300%. В случае превышения суммарной красочности возможно возникновение «отмара» (тенения), непроработки элементов в тенях, появление царапин и «выщипывание» волокон бумаги при печати.

Элементы черного цвета (CMYK-0/0/0/100), расположенные на однородном фоне, должны иметь атрибут «overprint», т.е. наложение. Элементам черного цвета, расположенным на неоднородном фоне, а также элементам, имеющим составной цвет с вычетом одного из CMYK и имеющим значение «Black» от 97% до 100%, а также имеющим критичность к воспроизведению цвета, необходимо назначать цвет CMYK-x/x/x/100, где х – значение от 1 до 100, т.к векторному объекту, окрашенному в цвет CMYK-X/X/X/100, где X – значение от 0 до 100, будет автоматически назначено значение «Overprint».

Не допускается наличие элементов серого цвета, подготовленных от 2-х, 3-х или 4-х цветов, «плашечные цвета» необходимо подготавливать с наименьшими составляющими CMYK для обеспечения более устойчивого цвета при печати. 

Серый цвет необходимо подготавливать только от одного черного цвета (Black). В противном случае возможен «разнотон» по тиражу. 

Черным плашкам, требующим насыщенного, глубокого черного цвета необходимо   назначать цвет по CMYK – 60/50/50/100. В случае несоблюдения этих требований и подготовки черных плашек с другим составом по CMYK черный цвет может передавать оттенки других цветов.

9.  Требования к файлам, треппинг

При обработке задания в рабочем потоке всем объектам автоматически выставляется атрибут «Black overprint» (черный наложением). 

Внимание!!!

В случае подготовки файлов по особой технологии, требующих перестройки рабочего потока на растровом процессоре, необходимо сообщить об особенностях менеджеру или специалисту препресс типографии.

При написании PS-файла в диалоговом окне печати необходимо включать опцию печати пустых полос. Системы управления цветом при подготовке PS-файла необходимо отключать. При наличии цветовых профилей в файле растровый процессор автоматически их удаляет. Подходящие по параметрам ICC, ICM профили могут быть использованы для цветоделения на этапе подготовки изображений в программах «Adobe Photoshop», «Linocolor», и т.д. 

Предоставляемые PDF-файлы должны быть получены из программы «Acrobat Distiller» через PS-файл, в соответствии с требованиями типографии. Профиль настроек для «Acrobat Distiller» предоставляется по требованию.

10. Растровые изображения

Достаточным разрешением для растровых изображений является значение линиатуры вывода, умноженное на 1,5. Стандартная линиатура печати 175 lpi для листовой печати и 150 lpi для ролевой. 

11. Требования к цветопробе

Для контроля качества цветоделения и в качестве ориентира по цвету для печатника может использоваться только цифровая или аналоговая цветопроба. Оттиски с принтера или цифровой машины эталоном цвета служить не могут.

Файлы для цветопробы должны соответствовать файлам, предоставленным для печати продукции.

При сравнении печатных оттисков с цветопробой следует учитывать, что цветопроба не может абсолютно точно моделировать печатный процесс  (см. Приложение №2).

12. ПостПресс

Для продукции, скрепляемой клеевым бесшвейным способом, необходимо учитывать влияние корешка на изображение в публикации, проходящее через разворот блока. Роспуск по блоку должен составлять не менее 3 мм (при объеме >224 полос – 4 мм) на каждую полосу. 

Для продукции, скрепляемой ниткошвейным способом, необходимо учитывать, что полезная площадь изображения между тетрадями блока уменьшается на 1 мм со стороны последней полосы тетради и на 1 мм со стороны первой полосы следующей тетради. 

Электронные макеты обложек для изданий, скрепляемых клеевым бесшвейным и ниткошвейным способами, предоставляются в виде разворотов, учитывающих размер корешка.

Толщина корешка для конкретной публикации расчитываются исходя из количества тетрадей и толщины используемой бумаги. Размер корешка уточнятся у менеджера типографии. 

Внимание!!!

Для продукции, скрепляемой клеевым ниткошвейным или бесшвейным способом, следует учитывать, что боковая проклейка корешка уменьшает полезную площадь внутренних полос обложки, а также первой и последней страниц блока на 7 мм со стороны корешка.

Оборот корешка обложки должен быть белым и иметь + 2 мм с каждой стороны для более прочного соединения блока и обложки.

При сборке продукции, скрепляемой на скобу, внутренние полосы блока уменьшаются за счет смещения полос на величину, зависящую от толщины блока брошюры в развернутом виде. В случае отсутствия «ложных» разворотов возможно компенсировать смещение на стадии изготовление спуска полос. Необходимость компенсации смещения (роспуска полос) определяется специалистами типографии.

При наличии «ложных» разворотов смещение исправить невозможно, и это нужно учитывать при подготовке файлов. 

При сборке продукции, скрепляемой на пружину, необходимо учитывать расстояние от края листа 
(в обрезном формате) до внутреннего края отверстий под пружину. Рекомендуемое расстояние – 8 мм (см. рисунок).

Подписи сторон

	От Исполнителя

Генеральный директор 

ООО «Типография Галеон»
Манзурова Е.Л.
	От Заказчика:




ПРИЛОЖЕНИЕ № 2.

к Договору №  ___________ от ________________2012 г.

г. Москва _______________ 2012 г.

Стандарты качества готовой продукции.
1. Качество печати

1.1 Оптическая плотность красок.

Данные нормы устанавливаются для стандартных работ, т.е. работ без образцов цвета и цветопроб. 

Качество печати

Общие требования
· Тиражные оттиски должны соответствовать подписным листам и цветопробе по цветовому тону краски, характеру и размерам элементов изображения.

· В процессе печатания тиража на оттиске могут появляться малозначимые дефекты, которые существенно не влияют на использование продукции по назначению и ее долговечность. К ним можно отнести «марашки», «царапины», «пятна».
· Допустимо наличие «марашек» (элементов бумажной пыли) на оттиске размером не более 1,5 мм в количестве 2-х  шт. на 0,35 м² печатного листа и в том случае, если данный элемент не искажает текстовой информации или не расположен на лицах в фотографических участках изображения, а также на имиджевых рекламных блоках.

· Допустимо наличие царапин не более одной на 0,35 м2  печатного листа размером по длине не более 8 см. и ширине не более 0,2 мм., не искажающих текстовой информации или не расположенных на лицах в фотографических участках изображения, а также на имиджевых рекламных блоках.

· Допустимо наличие «пятен» (элементов представляющих собою капли краски или капли смывочного раствора попавшие на оттиск в процессе печати тиража) на оттиске площадью 0,35 м² печатного листа и в том случае, если данный элемент не искажает текстовой информации или не расположен на лицах в фотографических участках изображения, а также на имиджевых рекламных блоках. Пятна относятся к случайным дефектам и входят в суммарный процент несоответствий в тираже– 0,5 %.
· Издания, изготовленные на рулонных печатных машинах с проклейкой корешка либо обрезкой с 3-х сторон. 

- Ширина клеевой полосы до 3-х мм. в каждую сторону

- Допустимы малозаметные следы от ножей на обрезе (каскадная резка)

- Допустимы отклонения от обрезного формата при резке изделий формата А3 – 1.5 мм; А4-1.0 мм в обе стороны от ме5ток.

Совмещение красок

Изображения на оттисках, отпечатанных цветными красками, должны быть точно      совмещены. Допустимые отклонения в зависимости от вида продукции должны быть не более:

· Листовая печать 0,1 мм.

· Рулонная печать Heatset 0,15 мм 

· Рулонная газетная печать  0,3 мм

Оптическая плотность

Данные нормы устанавливаются для стандартных работ, т. е. работ без образцов цвета и цветопроб.

Печатный лист по оптической плотности должен соответствовать установленным нормам с учетом допустимых отклонений.

Параметры оптической плотности ролевая печать:

	Класс бумаги
	Плотность отражения сплошных красочных слоев

	
	Голубой
	Пурпурный
	Желтый
	Черный

	
	D
	D
	D
	D

	Мелованная глянцевая, матовая(Solarispress, Galery Fine, Galery Brite, Galery Lite, UPM Satin)
	1,25
	1,38
	1,2
	1,55

	Газетная (Кондопога, Волга)
	1,00
	0,95
	0,90
	1,20


Параметры оптической плотности листовая печать:

	Класс бумаги
	Плотность отражения сплошных красочных слоев

	
	Голубой
	Пурпурный
	Желтый
	Черный

	
	D
	D
	D
	D

	Мелованная глянцевая
	1,35
	1,35
	1,2
	1,65

	Мелованная матовая
	1,35
	1,35
	1,2
	1,65

	Немелованная (офсетная)
	1,00
	0,95
	0,95
	1,25


Допускается большее отклонение оптической плотности контрольных шкал по конкретному цвету в конкретной печатной зоне, если в этой печатной зоне данный цвет не оказывает влияния на изображение (например, не используется).

Допускается большее отклонение оптической плотности контрольных шкал по всем цветам, если печать происходит по утвержденной цветопробе.

Допускается большее отклонение оптической плотности контрольных шкал по конкретному цвету в конкретной печатной зоне, если печать происходит без утвержденного Заказчиком подписного листа, и печать по норме в этой печатной зоне приводит к значительному ухудшению изображения.

1.2. Колориметрические показатели

	
	Цветовые различения ∆E

	
	С
	М
	У
	К

	Между цветопробой и подписным листом
	5
	8
	6
	4

	Между тиражными оттисками
	5
	5
	5
	5


Колориметрические показатели отличия между отдельными цветами на образце цвета и оттиске, разнооттеночность внутри тиража между отдельными цветами должна соответствовать: ∆E ≤ 7.

Допустимые отклонения между цветом смесевого Pantone на веере и цветом на оттиске должны соответствовать  ∆E ≤ 6,5.

Допустимые отклонения смесевого Pantone, замешанного специально под заказ с выкраской, и тиражным листом должны соответствовать ∆E ≤ 5.

В целях избежания разногласий в отношении цветопередачи, Исполнитель устанавливает образцом цвета для печати только:

   - для пантона - номер пантона из стандартизированного набора или выкраска.

- для CMYK - цифровую цветопробу, изготовленную на цветопробном оборудовании Исполнителя с последней версии файлов, представленных Заказчиком.

Требования к лакированию оттисков 

· Тиражные оттиски, покрытые лаком (вводно-дисперсионным, масляным и УФ) не должны содержать царапин, заломов, отслоения лакового слоя, дополнительных включений нарушающих равномерность лакового покрытия.

· Отклонение по точности приводки (совмещения)  выборочного УФ лакирования с печатным изображением 1 мм. 

· Допускается наличие следов пальцев рук на продукции, покрытой глянцевым УФ-лаком.

· Продукцию на матовых бумагах и бумагах массой свыше 200г/м2, печатающуюся на листовом участке рекомендуется покрывать водно-дисперсионным лаком для сохранения высокого качества продукции и сокращения срока выполнения работ. В случае отказа от лакировки продукции (особенно обложек) на матовых бумагах и бумагах массой свыше 200г/м2 возможно возникновение дефектов механического характера (царапины, следы от проводящих лент и валов, истирание). Кроме того, сроки прохождения подобных заказов оговариваются сторонами особо.

Послепечатная обработка

Каждая операция послепечатной обработки (фальцовка, биговка, резка и пр.) имеет ограничения по точности, которые характеризуются в основном отклонением реальных размеров от заданных по всей длине или по одной из сторон (косина). Если при изготовлении тиража необходимо применять последовательно несколько операций послепечатной обработки, допустимые отклонения складываются арифметически. Стороны согласуют следующие предельные отклонения каждой операции послепечатной обработки: 

	
	Операция
	Предельно допустимое отклонение

	1.
	Резка на одноножевых машинах, на каждый рез
	

	2.
	Резка на трехножевых машинах с каждой стороны
	±0.8 мм

	3.
	Фальцовка один/два параллельных фальца (всего)
	± 1.0 мм

	4.
	Фальцовка двух/трех-сгибных тетрадей (на каждый фальц)
	± 1.0 мм

	5.
	Фальцовка на ролевых печатных машинах 16 полос А4
	± 1.0 мм

	6.
	Фальцовка на ролевых печатных машинах 2х8 полос А4
	± 1.5 мм

	7.
	Фальцовка на ролевых печатных машинах 4х4 полос А4
	± 2.0 мм

	8.
	Фальцовка на ролевых печатных машинах 2х16 полос А5 (двойник книжный)
	± 2.0 мм

	9.
	Фальцовка на ролевых печатных машинах 8 полос А3
	± 1.5 мм

	10.
	Фальцовка на ролевых печатных машинах 24 или 32 полосы А5
	± 2.0 мм

	11.
	Обрезка на ротационных ножах в линию с печатью на ролевых машинах тетрадей формата А4 (по длине и ширине)
	± 1.5 мм

	12.
	Обрезка на ротационных ножах в линию с печатью на ролевых машинах тетрадей формата А3 (по длине и ширине)
	± 2.0 мм

	13.
	Биговка/перфорация
	± 1.0 мм

	14.
	Высечка изделий из бумаги и картона  плотностью 200-300 г/м
	±0.5 мм

	15.
	Высечка изделий из бумаги и картона  плотностью менее 200 или более 300 г/м
	±1.0 мм

	
	
	


Качество готовой продукции

Издания (брошюры, журналы) скрепленные шитьем проволокой

· Издание должно содержать полный комплект тетрадей и дополнительных элементов с правильным расположением в соответствии с утверждённым макетом и подписной корректурой.

· Верхние кромки тетрадей в сшитом блоке должны располагаться в одной плоскости. Допустимое отклонение – 2 мм.

· Скобы должны располагаться на одинаковом расстоянии от краев блока. Допустимое смещение скоб от линии фальца ± 0,5 мм

· Обрезка блока должна соответствовать утвержденному макету. Предельное отклонение от обрезного формата ± 1 мм. Предельное отклонение размеров журналов после обрезки с трёх сторон - ±1,5 мм. В случае необходимости (отклонение от тех. требований по верстке) возможно изменение обрезного формата ±2 мм. Допускаются малозаметные следы от ножей на обрезе. 

· Допускается усадка обложки в «передке», в «головке» и в «хвосте» журнала, обусловленное технологическим процессом изготовления издания.

· Допустимо наличие механических повреждений (царапин) на обложке, обусловленных технологическими особенностями оборудования.

· Допускается наличие следов пальцев рук на продукции, покрытой матовым, глянцевым УФ лаком или ламинацией.

· Косина по корешку не должна превышать 1 мм. 

· Косина изделия не должна превышать 1,3 мм

· Готовая продукция должна соответствовать заданному обрезному формату с отклонениями не более 1,5 мм с каждой стороны.

Издания (брошюры, журналы) скрепленные клеевым бесшвейным способом

· Издание должно содержать полный комплект тетрадей и дополнительных элементов с правильным расположением в соответствии с утверждённым макетом и подписной корректурой.

· Допускается смещение верхнего края отдельных тетрадей от общей плоскости на 1 мм.

· Обрезка блока должна соответствовать утвержденному макету. Предельное отклонение от обрезного формата ±1 мм. Предельное отклонение размеров журналов после обрезки с трёх сторон - ±1,5 мм. В случае необходимости (отклонение от тех. требований по верстке) возможно изменение обрезного формата ±2 мм. Допускаются малозаметные следы от ножей на обрезе. 

· Совмещение разворотных иллюстраций ±1,0мм, при использовании на ролевой печати бумаги массой 100 г/м2 и выше, допуск по совмещению разворотных иллюстраций составляет ±1,2 мм

· Допускается усадка обложки в «передке», в «головке» и в «хвосте» журнала, обусловленное технологическим процессом изготовления издания.

· Допустимо наличие механических повреждений (царапин) на обложке, обусловленных технологическими особенностями оборудования.

· Допускается наличие следов пальцев рук на продукции, покрытой матовым, глянцевым УФ лаком или ламинацией.

Упаковка изданий

Вид упаковки согласовывается с Заказчиком. Вес пачки с готовой продукцией не должен превышать 7кг (требование по охране труда). Допускаются деформации готовой продукции внутри упаковки, обусловленные техническими возможностями оборудования и особенностями упаковочного материала и упаковываемого продукта.

Тиражные экземпляры должны быть  упакованы и маркированы в соответствии с конкретными требованиями, установленными Заказчиком  для каждого конкретного заказа.

В случае если договоренности с Заказчиком не предусматривают конкретные требования к упаковке и маркировке, Исполнитель упаковывает Тираж по своему усмотрению: в пачку из бумаги, в короба из гофрокартона или в термоусадочную  пленку. Допускается комбинированный вариант упаковки.

Количество тиражных экземпляров во всех единицах упаковки одного заказа должно быть одинаковым. Допустимо наличие одной пачки в верхнем ряду в каждом паллете, отличающейся по количеству от остальных. 

Упакованные единицы тары должны быть ровно уложены на поддоны и обтянуты пленкой с захватом выступов поддонов. Количество пачек (коробов) в рядах должно быть одинаковым.

Дополнительные условия.

В случаях если Заказчику требуется соблюдение более жестких требований по предельно допустимым отклонениям заказываемой полиграфической продукции, Исполнитель рассматривает данную ситуацию как предоставление  дополнительной услуги Заказчику и может потребовать дополнительной оплаты, устанавливаемой путем взаимных договоренностей.

Подписи сторон

	От Исполнителя

Генеральный директор 

ООО «Типография Галеон»
Манзурова Е.Л.
	От Заказчика:
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